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@ Foliendruckverfahren sowie Folientransfermaschine 

(57) Ein Foliendruckverfahren verwendet eine aus einer Trager- 
folie (18) sowie einer uber eine Trennschicht (19) darauf 
haftenden Transferschicht (20) zusammengesetzte Transfer- 
folie (10). die unter Druckeinwirkung auf die zu bedruckende 
Unterlage (2) aufgelegt wird. Nach dem daran anschlieGen- 
den Losen der Transferfolie (10) von der Unterlage (2) haftet 
die Transferschicht (20), z. B. eine Goldfolie. ausschliefilich 
parttell auf der Untertage (2) und bildet damit das Druckmo- 
tiv. 

Urn ein im Vergleich zu bekannten Foliendruckverfahren mit 
wesentlich kurzeren Gesamtherstellungszeiten arbeitendes 
Verfahren zu erreichen, wird in einem der Folie n auf lag e 
vorgeschalteten Verfahrensschritt die Oberflache der Unter- 
lage (2) an den fur die partielle Folienauflage vorgesehenen 
S telle n mit einer Haftschicht (3) fur die Transferschicht (20) 
versehen. Au&erdem wird in einem nachgeschalteten Ver- 
■ fahrensschritt die Unterlage (2) mit der darauf haftenden 
% Transferschicht (20) einem AnpretkJruck ausgesetzt. 
' Ferner wird eine zur Durchfuhrung dieses Foliendruckverf ah- 
rens besonders geeignete Vorrichtung aus zwei hintereinan- 
dergeschalteten, jeweils aus zwei Walzen (12, 15; 16, 17) 
bestehenden Kalandern vorgeschlagen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Foliendruckverfahren, bei 
dem zunachst die Oberflache der zu bedruckenden Un- 
terlage an den fur den Druck vorgesehenen Stellen mit 
einer Haftschicht versehen wird, bevor eine aus einer 
Tragerfolie sowie iiber eine Trennschicht darauf haften- 
den Transferschicht zusammengesetzte Transferfolie 
unter Druckeinwirkung auf die Unterlage aufgelegt 
wird, und bei dem die Transferschicht nach dem an- 
schlieBenden Losen der Transferfolie partiell oder fla- 
chige auf der Unterlage haften bleibt. 

Allen bekannten Foliendruckverfahren ist gemein- 
sam, daB auf eine Druckunterlage, etwa Papier, Karton 
oder Folie als Bogen- oder Rollenware, eine Folie par- 
tiell unter Druck aufgebracht und dauerhaft fixiert wird. 
Als Druckfolien kommen, insbesondere Folien mit 
Gold- oder Silberglanz zur Anwendung, jedoch sind 
auch Druckfolien in verschiedenen Farben mit Hoch- 
glanz- oder Seidenglanzoberflachen bekannt. 

Die Aufbringung der Druckfolie auf die Unterlage 
erfolgt zumeist mit der Technik des Pragefoliendrucks. 
Diese Drucktechnik ahnelt in ihrer Grundform einem 
Hochdruckverfahren und ist insoweit dem Buchdruck 
ahnlich. Das entscheidende gemeinsame Merkmal ist, 
daB die druckenden Teile der Druckform hoher liegen 
als die sie umgebenden nichtdruckenden Teile. Wahrend 
des Druckvorganges wird die Druckform indirekt be- 
heizt und auf gleichbleibender Temperatur gehalten. 
Das beim Druckvorgang von der Druckfolie auf die 
Unterlage ubergehende Druckmedium besteht aus ei- 
ner Transferschicht in Form eines diinnen, mehrschichti- 
gen trockenen Films, der auf einer zumeist transparen- 
ten Tragerfolie mittels einer Trennschicht losbar befe- 
stigt ist Die Transferschicht ihrerseits ist zweilagig auf- 
gebaut mit einer silberfarbigen Aluminiumbedampfung 
sowie einer zumeist farbigen Lackschicht Diese doppel- 
te Transferschicht ist schlieBlich mit einer bei Erwar- 
mung klebfahigen Kunstharz-Beschichtung versehen. 

Beim Durchgang wird die Transferfolie gemeinsam 
mit der zu bedruckenden Unterlage durch das Druck- 
werk hindurchgefuhrt, wobei durch den AnpreBdruck 
der erhitzen Druckform an den von den erhohten Ele- 
menten der Druckform bestimmten Stellen die Trans- 
ferschicht von der Tragerfolie abgeldst und auf die Un- 
terlage ubertragen wird. Durch die von der Druckform 
Qbertragene Warme verdampft einerseits die Trenn- 
schicht zwischen der Tragerfolie und der Transfer- 
schicht, so daB sich letztere leicht von der Tragerfolie 
lost Andererseits wird die Kunstharz-Schicht unter der 
Warmeeinwirkung vom trockenen in einen klebrigen 
Zustand aktiviert, so daB die Kunstharz-Schicht eine 
Haftschicht zwischen Unterlage und Transferschicht 
biidet Im Ergebnis haftet als an den durch die Druck- 
form vorgegebenen Stellen die Transferschicht, bei- 
spielsweise in Gestalt einer goldglanzenden Schicht, 
dauerhaft auf der Unterlage. 

Nachteilig bei diesem bekannten Foliendruckverfah- 
ren ist, daB die Herstellung und Einrichtung der Druck- 
form, d h. des Klischees, eine sehr lange Vorbereitungs- 
und Einrichtungszeit erfordert Da die Vorbereitungs- 
und Einrichtungszeit nahezu die Halfte der Gesamther- 
stellungszeit ausmacht, ist das bekannte Foliendruck- 
verfahren insgesamt sehr zeitaufwendig und dadurch 
mit hohen Produktionskosten verbunden. 

Aus der DE 35 11 146 Al ist ein Foligendruckverfah- 
ren bekannt, bei dem in einer ersten Verfahrensstufe die 
Oberflache der zu bedruckenden Unterlage partiell mit 



einem Klebstoff versehen wird, wobei die mit Klebstoff 
versehenen Flachen bereits dem spater gewiinschten 
Druckergebnis entsprechen. Der auf diese Weise auf die 
Unterlage aufgebrachte Klebstoff wird anschlieBend 
5 durch Verdunsten seines Losemittelgehaltes oder durch 
Vernetzung seiner polymeren Bestandteile getrocknet 
Nach AbschluB der Trocknung werden die auf diese 
Weise mit einer Art latentem Druckbild versehenen Un- 
terlage zusammen mit der Transferfolie dem Druck- 
io werk zugeflihrt Hierbei gelangt die aus der Tragerfolie 
sowie der Transferschicht zusammengesetzte Transfer- 
folie unter PreBeinwirkung auf die mit der Klebschicht 
versehene Unterlage. Infolge des PreBdruckes sowie er- 
ganzend zugefuhrter Warme erhalt der trockene Kleb- 
15 stoff seine Klebeigenschaften zuruck und ubernimmt an 
den entsrechenden Stellen die Transferschicht von der 
Transferfolie. Dieser Schichtubergang wird zusatzlich 
dadurch erleichtert, daB infolge der zugehdrigen War- 
me eine zwischen der Tragerfolie und der Transfer- 
20 schicht angeordnete Trennschicht ihre Haftwirkung 
verliert und die Transferschicht zum Obergang auf die 
Unterlage freigibt Nach Nachlassen des PreBdruckes 
wird die Tragerfolie abgefuhrt, wobei die nicht ubertra- 
genen Transferschichten mitgenommen werden, wah- 
25 rend die infolge der PreBwirkung auf die Unterlage 
ubertragenen Transferschichten das gewunschte 
Druckbild ergeben. 

Bei diesem Foliendruckverfahren wird infolge des 
PreBdruckes die Transferfolie auf ihrer gesamten Breite 
30 in die Unterlage eingedruckt Dieser Effekt ist sogar 
ausdriicklich erwunscht, da hierdurch storende Druck- 
schattierungen auf der Ruckseite der Unterlage vermie- 
den werden. Diese fur bestimmte Drucktechniken vor- 
teilhafte Eigenschaft geht jedoch einher mit dem Nach- 
35 teil, daB auch der Rand der jeweils verwendeten Trans- 
ferfolienbahn in die Unterlage eingepreBt wird. Nach 
dem Foliendruck sind also die Seitenrander der verwen- 
deten Transferfolie als Stufe in der Unterlage sichtbar. 
Die entsprechenden Teile der Unterlage mussen dann 
40 spater weggeschnitten werden. Zwar besteht auch die 
Moglichkeit, jeweils eine Transferfolie in voller Breite 
der verwendeten Unterlage zu verwenden. Sofern dann 
jedoch nur Motive geringer Breite zu drucken sind. ent- 
steht ein erheblicher AusschuB an nicht genutzter 
45 Transferfolie. 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein fur eine moglichst groBe Zahl unter- 
schiedlicher Folientypen geeignetes Foliendruckverfah- 
ren zu entwicklen, welches unter BerGcksichtigung der 
50 erforderlichen Vorbereitungs- und Einrichtungszeit 
kurzere Gesamtherstellungszeiten ermdglicht und un- 
abhangig von der Breite der verwendeten Folie ein be- 
sonders sauberes Druckbild ergibt. AuBerdem soil eine 
zur Verfahrensdurchfuhrung geeignete Folientransfer- 
55 maschine geschaffen werden. 

Zur Losung dieser Aufgabenstellung wird erfindungs- 
gemaB vorgeschlagen, daB in einem dem Losen der 
Transferfolie nachgeschalteten Verfahrensschritt die 
Unterlage mit der darauf mittels der Haftschicht haften- 
60 den Transferschicht einem die Druckeinwirkung wah- 
rend der Folienauflage wesentlich ubersteigenden An- 
preBdruck ausgesetzt wird 

Gegenuber den bekannten Klischeeverfahren entfallt 
bei einem solchen Foliendruckverfahren das vorherige 
65 Erstellen einer Druckform, d h. des Klischees. Die 
Obertragung der Transferschicht erfolgt auch nicht 
durch die partielle Druckausiibung im Bereich der erha- 
ben ausgebildeten Stellen der Druckform bzw. des Kli- 



t 



DE 41 10 801 CI 



4 



schees. Vielmehr wird bereits vor dem Verfahrensschritt 
der Folienauflage die fflr den Foliendruck vorgesehene 
Unterlage mit einer partiellen Haftschicht, beispielswei- 
se einer KJebstoffschicht, versehen, die dann innerhalb 
des Druckwerkes die Transferschicht an den betreffen- 
den Stellen von der Transferfolie iibernimmt Da die 
Haftschicht sich bereits vor dem eigentlichen Druckvor- 
gang auf der Unterlage befindet, kann die bei den her- 
kdmmlichen Transferfolien vorhandene Kunstharz- 
Schicht entfallen. SchlieBlich ist auch eine Beheizung 
der Druckflachen nicht mehr erforderlich, da mit Weg- 
fall der Kunstharz-Schicht auf der Transferfolie auch 
deren Erwarmung zwecks Herbeifuhrung der KJebwir- 
kungentfaUt 

Urn eine dauerhafte Verbindung zwischen der Unter- 
lage und der Transferschicht herzustellen, wird in einem 
sich an die Folienauflage, d h. den eigentlichen Druck- 
vorgang anschlieBenden Verfahrensschritt die Unterla- 
ge mit der darauf befindlichen Transferschicht einem 
AnpreBdruck ausgesetzt, der die Druckeinwirkung 
wahrend der Folienauflage wesentlich ubersteigt 

Da das erfindungsgemaBe Verfahren im Gegensatz 
zu den herkommlichen Verfahren eine Druckform bzw. 
ein KJischee nicht mehr erfordert, sind wesentlich gerin- 
gere Vorbereitungs- und Einrichtungszeiten erforder- 
lich. Da auch der DruckprozeB mit wesentlich hoherer 
Geschwindigkeit betrieben werden kann, ergeben sich 
insgesamt wesentlich ktirzere Herstellungszeiten und 
entsprechend geringere Produktionskosten. Da eine Be- 
heizung der Druckflachen wahrend der Folienauflage 
nicht erforderlich ist, arbeitet das Verfahren auBerdem 
mit wesentlich geringeren Energiekosten. 

Gegenuber dem aus der DE 35 11 146 A1 bekannten 
Foliendruckverfahren gestattet das erfindungsgemaBe 
Verfahren ein besonders sauberes Druckbild unabhan- 
gig von der Breite der verwendeten Transferfolie. Da 
die am Obertragungsvorgang nicht teilnehmenden Teile 
der Transferfolie bereits unmittelbar nach dem Aufle- 
gen auf die Unterlage wieder abgezogen werden, ge- 
langt ausschliefllich die auf die Unterlage Obertragene 
Transferschicht unter den EinfluB des anschlieBend auf- 
gebrachten AnpreBdruckes. Die Rander der uberschus- 
sigen Transferfolie kdnnen sich also nicht in die Unterla- 
ge eindrucken und auf diese Weise ein unsauber wirken- 
des Druckbild ergeben. 

Da bei dem erfindungsgemaBen Verfahren der Kleb- 
stoff nicht durch Zufuhr von Warme aktiviert werden 
muB, laBt sich das Verfahren auch ganz ohne Zuf uhrung 
von Warme durchfiihren. Damit eignet sich das Verfah- 
ren auch zum Bedrucken warmeempfindlicher Papiere 
und Kartons, z. B. guBgestrichener Chromolux-Color- 
Papiere. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ermoglicht es, die 
Druckeinwirkung bei der Folienauflage mit einer glat- 
ten, gegebenfalls elastischen Druckflache durchzuftih- 
ren. Die Druckeinwirkung wahrend der Folienauflage 
sollte vorteilhafterweise so durchgefuhrt werden, daB 
diese nicht ausreicht, um die Transferfolie in die Unter- 
lage einzupressen. Die Druckeinwirkung muB jedoch 
groB genug sein, um die Transferschicht partiell oder 
flachig vom Tragermaterial zu losen. 

Um eine kontinuierliche Durchf uhrung des Folien- 
druckverfahrens zu ermoglichen, wird bei einer Weiter- 
bildung des Verfahrens vorgeschlagen, daB die Folien- 
auflage zwischen zwei gegensinnig laufenden Walzen 
eines Transferkalanders durchgefuhrt wird AuBerdem 
ist es von Vorteil auch den erforderlichen AnpreBdruck 
zwischen zwei gegensinnig laufenden Walzen aufzu- 



bringen, um eine endgultige Fixierung der Transfer- 
schicht zu gewahrleisten. 

Wenn entsprechend einer Ausgestaltung des Verfah- 
rens die Unterlage in einem Ein- oder Mehrfarbenwerk 
5 mit der Haftschicht versehen wird, laBt sich fur diesen 
Teil der Verfahrensdurchfuhrung ein handelsubliches 
Druckwerk verwenden, so daB relativ geringe Anschaf- 
fungs- und Betriebskosten anfallea Die Haftschicht 
kann bei zu stark saugenden Unterlagen durch eine 

io Grundierung abgedeckt werden. Hierfiir eignet sich be- 
sonders ein Zwei-Farben-Druckwerk. Mit einem Zwei- 
Farben-Druckwerk laBt sich auch ein Zwei-Komponen- 
ten-tCleber als Haftschicht gut auftragea 
Die Ldsung der Teilaufgabe, eine zur Verfahrens- 

15 durchfuhrung geeignete Vorrichtung zu schaffen, be- 
steht in einer Folientransfermaschine mit einem KJeb- 
werk mit einem eine zu bedruckende Unterlage mit ei- 
ner Haftschicht versehenden KJeborgan sowie einem 
dem Klebwerk nachgeschalteten Druckwerk, welches 

20 eine Transferfolienzufuhrung, eine Transf erf olienabf uh- 
rung sowie einen einerseits durch eine Druckflache und 
andererseits durch eine Gegenflache begrenzten 
Druckspalt zur HindurchfOhrung der zu bedruckenden 
Unterlage zusammen mit der durch die Transferfolien- 

25 zufuhrung zugefuhrten Transferfolie aufweist, sowie ei- 
nem dem Druckwerk nachgeschalteten PreBwerk mit 
einem einerseits durch eine PreBflache und andererseits 
durch eine PreBgegenflache begrenzten PreBspalt zur 
Hindurchfuhrung der bedruckten Unterlage. 

30 Diese Folientransfermaschine erfahrt dadurch eine 
Ausgestaltung daB die PreBflache sowie die PreBgegen- 
flache durch zwei glattflachige Walzen eines Druckka- 
landers gebildet sind. Vorzugsweise befinden sich auch 
die Druckflache sowie die Gegenflache an glattfiachi- 

35 gen Walzen, die in diesem Fall einen Transferkalander 
bilden. 

Bei einer weiteren Ausgestaltung bilden das Druck- 
werk und das PreBwerk eine bauliche Einheit, wobei das 
vorgeschaltete KJebwerk als an sich bekanntes Ein- 
40 oder Mehrfarbenwerk ausgebildet sein kann. 

Ein- und Mehrfarbenwerk, Druck- bzw. Transferwerk 
und PreBwerk bilden zusammen die eine Inline-Folien- 
iibertragung ermoglichende Folientransfermaschine. Es 
ist ohne weiteres moglich, diese Folientransfermaschine 
45 einer Endlosdruckmaschine oder Etikettendruckma- 
schine als im Sinne einer Inline-Fertigung nachgeschal- 
tet zuzuordnen. Die aus Druckwerk und PreBwerk zu- 
sammengesetzte Maschineneinheit kann auch bestehen- 
den Druckwerken oder KJebstoff-Auftragmaschinen als 
50 Zusatzeinheit nachgeschaltet werden. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegenstandes 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung der zugehorigen Zeichnungen, in denen be- 
vorzugte AusfOhrungsformen des erfindungsgemaBen 
55 Verfahrens und der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
dargestellt sind Die Darstellungen in den Zeichnungen 
geben die tatsachlichen GroBenverhaltnisse nicht rich- 
tig wieder. Im einzelnen zeigt 
Fig. 1 In einer vereinfachten, teilweise geschnittenen 
60 Seitendarstellung eine Folientransfermaschine mit ei- 
nem Klebwerk in Form eines an sich bekannten Zwei- 
Farben- Druckwerkes, einem Druckwerk fur die Folien- 
auflage sowie einem PreBwerk; 
Fig. 2 in einer verkurzten Detailansicht das Druck- 
65 werk sowie PreBwerk nach Fig. 1 und 

Fig. 3 eine Teilansicht von oben des Druckwerkes 
entsprechend der Schnittebene HI-HI der Fig. 1. 

Die in Fig. 1 dargestellte Folientransfermaschine be- 
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steht aus insgesamt zwei Baugruppen. Die in der Fig. 1 
links dargestellte Baugruppe besteht aus einem her- 
kommlichen Zwei- Farben- Druckwerk, das im Rahmen 
der Erfindung jedoch in erster Linie als ICIebwerk 1 zur 
partiellen Beschichtung einer zu bedrtickenden Unterla- 
ge 2 mit einer diinnen Haftschicht 3, beispielsweise ei- 
nem diinnen Ein- oder Zwei-Komponenten-Klebstoff- 
ilm, dient. Hierzu verfilgt das ICIebwerk 1 u. a. Qber eine 
Unterwalze 4 sowie eine Oberwalze 5, wobei die als 
Kleborgan dienende Oberwalze 5 als Gummituchzylin- 
der ausgebildet sein kann, der den Klebstoffilm nach 
einem vorgegebenen Muster partiell auf die durch den 
Spalt zwischen Unterwalze 4 und Oberwalze 5 hin- 
durchgefuhrte Unterlage 2, z. B. einen Papier- oder 
Pappstreif en, iibertragt 

Die im rechten Teil der Fig. 1 dargestellte. in einem 
gemeinsamen Gehause 6 untergebrachte Baugruppe 
setzt sich aus einem Transfer- bzw. Druckwerk 7 und 
einem PreBwerk 8 zusammen. 

In dem Druckwerk 7 wird eine auf einer Vorratsrolle 
9 aufgewickelte Transferfolie 10 teilweise auf die in ei- 
nem aus zwei Walzen gebildeten Druckspalt durch das 
Druckwerk 7 hindurchgefuhrte Unterlage 2 ubertragen. 
Hierzu wird die Transferfolie 10 uber zwei Spannrollen 

11 zu einer glattflachigen, evtl. elastischen Druckwalze 

12 gefCihrt und gelangt anschlieBend uber eine Zwi- 
schenrolle 13 auf eine Sammelrolle 14. Die Druckwalze 
12 lauft unter Zwischenlage der Unterlage 2 sowie der 
Transferfolie 10 mit definiertem Druck auf einer ver- 
chromten Gegenwalze 15 ab und bildet mit dieser zu- 
sammen einen Transf erkalander. 

Auch das PreBwerk 8 besteht aus einem Kalander mit 
zwei Walzen, von denen die obere Walze eine glattfla- 
chige PreBwalze 16 und die untere Walze eine ebenfalls 
glattflachige PreBgegenwalze 17 bildet. Der zwischen 
PreBwalze 16 und PreBgegenwalze 17 erzeugte An- 
preBdruck ubersteigt erheblich den Druck zwischen 
Druckwalze 12 und Gegenwalze 15. 

Die Durchfuhrung der Folienauflage der Transferfo- 
lie 10 innerhalb des Druckwerkes ist im linken Teil der 
Fig. 2 dargestellt. 

Die insgesamt nur etwa 12 u,m dicke Transferfolie 10 
setzt sich aus insgesamt drei Schichten zusammen. Die 
innerste, unmittelbar auf der Druckwalze 12 aufliegende 
Schicht ist als Tragerfolie 18 ausgebildet, auf der uber 
eine als Haftunterlage dienende Trennschicht 19 eine 
Transferschicht 20 angeordnet ist Die Transferschicht 
20 laBt sich also relativ leicht von der Tragerfolie 18 
losen. Die Transferschicht 20 ihrerseits ist wiederum 
zweilagig aufgebaut und besteht aus einer dtinnen, auf- 
gedampften Aluminiumschicht und einer beispielsweise 
farbigen Lackschicht Dieser zweilagige Aufbau der 
Transferschicht 20 ist in der Zeichnung jedoch nicht 
ausdrucklich dargestellt. 

Bei Durchfuhrung der Folienauflage wird die zu be- 
druckende Unterlage 2 mit der Umfangsgeschwindig- 
keit von Druckwalze 12 bzw. Gegenwalze 15 durch den 
zwischen diesen beiden Walzen gebildeten Druckspalt 
hindurchgefiihrt, wobei die auf der Tuchoberfiache der 
Druckwalze 12 mitgefuhrte Transferfolie 10 teilweise 
auf die Unterlage 2 ubertragen wird. Diese Obertra- 
gung erfolgt ausschiieBlich an jenen Stellen der Unterla- 
ge 2, die innerhalb des vorangeschalteten Klebwerkes 
mit der Haftschicht 3 versehen worden sind. Es wurde 
auch nicht die Transferfolie 10 als Ganzes auf die Unter- 
lage 2 Obertragen, sondern ausschiieBlich die leicht von 
der Tragerfolie t8 losbare Transferschicht 20. Beim Ver- 
lassen des Druckwerkes 7 klebt also an den vorher par- 



tiell mit der Haftschicht 3 versehenen Stellen die Trans- 
ferschicht 20 auf der Unterlage 2. Die Transferschicht 20 
ist beispielsweise als Goldfolie ausgebildet, wobei die 
Aluminiumschicht den metallisierenden Effekt erzeugt 
5 wahrend die Goldfarbung durch die gelb- bis ockerfar- 
bige Lackschicht erzeugt wird. 

Um der solcherart in dem Druckwerk 7 durchgefuhr- 
ten Folienauflage die erforderliche Dauerhaftigkeit zu 
geben, gelangt die Unterlage 2 mit der darauf klebenden 
10 Transferschicht 20 anschlieBend zwischen die PreBwal- 
ze 16 und die PreBgegenwalze 17 des PreBwerkes 8. 
Wahrend die Druckeinwirkung im Druckwerk 7 nur 
ausreichen muB, um die Folienauflage, d. h. die Obertra- 
gung der Transferschicht 20 von der Tragerfolie 18 auf 
15 die Unterlage 2 sicherzustellen, liegt der eine innige 
Verbindung zwischen Transferschicht 20 und Unterlage 
2 bewirkende AnpreBdruck in dem PreBwerk 8 wesent- 
lich hoher. 

Die Durchfuhrung der Folienauflage im Druckwerk 7 
20 ist in Fig. 3 fur ein Druckbeispiel dargestellt Im Rah- 
men eines Endlosdruckes besteht die Unterlage 2 je- 
weils aus einem 4x5 Felder auf weisenden Druckbogen 
21. Zur Veranschaulichung ist der Druckbogen 21 mit 
funf verschiedenen, sich bei jedem Druckbogen 21 vier- 
25 fach wiederhohlenden Druckmotiven 22 versehen. Im 
linken Teil der Fig. 3 sind die Druckbogen 21 in dem 
Zustand vor Durchlaufen des Druckwerkes mit der 
Druckwalze 12 dargestellt. Im Bereich der einzelnen 
Druckmotive 22 ist der Druckbogen 21 bereits mit der 
30 partiellen Haftschicht 3 versehen. Nach dem Verlassen 
der Druckwalze 12 sind die Druckbogen 21 im Bereich 
der partiellen Haftschichten 3 mit der Transferschicht 
20 versehen und bilden somit die fertig aufgelegten 
Druckmotive 22. Jeweils im Bereich der Druckmotive 22 
35 fehlt der an der Druckwalze 12 anliegenden Transferfo- 
lie 10 die Transferschicht 20, wie dies im rechten Teil der 
Fig. 3 dargestellt ist 

Anstelle der in Fig. 3 dargestellten Transferfolie 10, 
die sich uber nahezu die gesamte Breite des aus Druck- 
40 walze 12 und Gegenwalze 15 zusammengesetzten 
Transferkalanders erstreckt, konnen ebenso mehrere 
einzelne Bahnen Transferfolie verwendet werden. Dies 
empfiehlt sich insbesondere dann, wenn die Druckmoti- 
ve 22 nur auf einem Teil der Bahnbreite verteilt sind. 
45 Zur Einsparung von Transferfolie ist es auBerdem mog- 
lich, durch Offnen des Transferkalanders den Transport 
der Transferfolie zumindest zeitweise vom Transport 
der Unterlage zu trennen und die Transferfolie taktwei- 
se zu fuhren. Auch konnen mehrere schmale Folienbah- 
50 nen verwendet werden oder der Transferkalander ei- 
nem taktweisen Druck ausgesetzt werdea 
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1. Foliendruckverfahren, bei dem zunachst die 
Oberflache der zu bedruckenden Unterlage an den 
fur den Druck vorgesehenen Stellen mit einer Haft- 
schicht versehen wird, bevor eine aus einer Trager- 
folie sowie einer uber eine Trennschicht darauf haf- 
tenden Transferschicht zusammengesetzte Trans- 
ferfolie unter Druckeinwirkung auf die Unterlage 
aufgelegt wird, und bei dem die Transferschicht 
nach dem anschlieBenden Losen der Transferfolie 
partiell oder flachig auf der Unterlage haften bleibt, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einem dem Losen 
der Transferfolie nachgeschalteten Verfahrens- 
schritt die Unterlage mit der darauf mittels der 
Haftschicht haftenden Transferschicht einem die 
Druckeinwirkung wahrend der Folienauflage we- 
sentlich ubersteigenden AnpreBdruck ausgesetzt 
wird. 

2. Foliendruckverfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckeinwirkung bei der 30 
Folienauflage mittels einer glatten, gegebenenfalls 
elastischen Druckflache durchgefuhrt wird. 

3. Foliendruckverfahren nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckeinwirkung bei der 
Folienauflage so durchgefuhrt wird, daB sie zum 35 
Einpressen der Transferfolie in die Unterlage nicht 
ausreicht. 

4. Foliendruckverfahren nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daB die Folienauflage ohne Hitze- 
einwirkung durchgefuhrt wird 

5. Foliendruckverfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Folienauflage zwischen 
zwei gegensinnig laufenden Walzen eines Transfer- 
kalanders durchgefuhrt wird. 

6. Foliendruckverfahren nach Anspruch 5, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB der AnpreBdruck zwischen 
zwei gegensinnig laufenden Walzen eines weiteren 
Kalanders aufgebracht wird. 

7. Foliendruckverfahren nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Transferkalander getaktet 50 
gefiihrt wird. 

8. Foliendruckverfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haftschicht mehrstufig, 
insbesondere in Form eines Mehrkomponentenkle- 
bers, aufgetragen wird 55 

9. Foliendruckverfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Unterlage in einem Ein- 
oder Mehrfarbenwerk mit der Haftschicht verse- 
hen wird 

10. Folientransfermaschine mit einem Klebwerk 60 
mit einem eine zu bedruckende Unterlage mit einer 
Haftschicht versehenden Kleborgan sowie einem 
dem KJebwerk nachgeschalteten Druckwerk, wel- 
ches eine Transferfolienzufuhrung, eine Transferfo- 
lienabfuhrung sowie einen einerseits durch eine 
Druckflache und andererseits durch eine Gegenfla- 
che begrenzten Druckspalt zur Hindurchfuhrung 
der zu bedruckenden Unterlage zusammen mit der 
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durch die Transferfolienzufuhrung zugefuhrten 
Transferfolie aufweist, gekennzeichnet durch ein 
dem Druckwerk (7) nachgeschaltetes PreBwerk (8) 
mit einem einerseits durch eine PreBflache und an- 
dererseits durch eine PreBgegenflache begrenzten 
PreBspalt zur Hindurchfuhrung der bedruckten 
Unterlage (2). 

U. Folientransfermaschine nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die PreBflache sowie die 
PreBgegenflache durch zwei glattflachige Walzen 
(16, 17) eines Kalanders gebildet sind 

12. Folientransfermaschine nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Druckflache sowie 
die Gegenflache durch zwei glattflachige Walzen 
(12, 15) eines Transferkalanders gebildet sind. 

13. Folientransfermaschine nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Druckflache ela- 
stisch ist 

14. Folientransfermaschine nach einem der Anspru- 
che 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Druckwerk (7) und das PreBwerk (8) in einer bauli- 
chen Einheit zusammengefaBt sind. 

15. Folientransfermaschine nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Klebwerk (1) als an 
sich bekanntes Ein- oder Mehrfarbenwerk ausge- 
bildet ist 
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Abstract of DE41 10801 

A film printing process makes use of a transfer 
film (10), consisting of a supporting film (18) and 
a transfer layer (20) adhering thereto via a 
separating layer (19), which is laid under 
pressure on the substrate to be printed. Once the 
transfer film (10) has subsequently been released 
from the substrate (2), the transfer layer (20), e.g. 
gold leaf, adheres only partially to the substrate 
(2), thus forming the printed pattern. In order to 
obtain a process which operates with 
substantially shorter total production times than 
prior art film printing processes, in a step in the 
process before the application of the film, the 
surface of the substrate (2) is given an adhesive 
layer (3) for the transfer layer (20) at the points at 
which the film is to be partially laid on. In addition, 
in a subsequent step in the process, the 
substrate (2) with the transfer layer (20) adhering 
to it is subjected to pressure. Moreover, a 
particularly suitable device for performing this film 
printing process, consisting of two calenders, one 
behind the other, each consisting of two rolls (12, 
15; 16, 17), is proposed. 
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